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Publication Title: 

Glass fibre encased plaster core 



Abstract: 

A building board comprises a plaster core 1 encased by a glass fibre material of 
sheet form composed of a layer of fabric having a glass filament mesh and a 
layer of non-woven or tissue material with the layer of fabric disposed towards 
the plaster core. The layer of non- woven or tissue material preferably increases 
in density away from the core. 
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Patentansprttche 



J^Bauplatte aus Gips mit einer Ummantelung aus Glasfasern, 
dadurch gekennzeichnet , daB die Gipsbauplatte allseitig in 
der Art der an sich> bekannten Gipskartonplatte mit einem 
bahnfe5rmigen Material ummantelt 1st, das aus einem Glasfaser- 
gelege oder -gewebe mit einem darauf durchgebildeten Glasfa- 
servlies (4) besteht, derart, dafl das Gelege oder Gewebe (2,3) 
und das Vlies (4) miteinander eine Einheit bilden, und daB die 
Gelege- oder Gewebeschicht (2,3) der Gipsoberf lSche zugekehrt 
1st. 

2. Bauplatte aus Gips nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
dafl das Glasfaservlies (4) mit unterschiedlicher Dichte aus- 
gefiihrt ist, derart, daB die Seite geringer Dichte auf dem 
Gelege oder Gewebe (2,3) liegt und die Seite mit der grBfleren 
Dichte nach auBen weist. 

3. Bauplatte aus Gips nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn - 
zeichnet , daB die Glasfasern oberf lachlich behandelt sind. 

4* Bauplatte aus Gips nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn - 
zeichnet , dafl die Glasfasern oberf lachlich mit einem Netzrait- 
tel beschichtet sind. 
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5. Bauplatte aus Gips nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafl der Gipsbrei zur Bildung des Plattenkerns (1) 
aus einem Gemisch aus «k- und/oder B-Halbhydratgips besteht 
und Pasern enthalt sowie ein Netzmittel. 

6. Bauplatte aus Gips nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekenn - 
zeichnet, dafi die SuBeren Oberf lMchen der aus Glasfasergelege 
oder -gewebe und Glasfaservlies bestehenden Ummantelung mit 
einer haftvermittelnden Schicht (Primer-Schicht) oder einer 
sonstigen Oberf lSchenbeschichtung versehen ist. 

7. Bauplatte aus Gips nach Ansprach 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die StrSnge (2 und 3) des Glasfasergeleges unter- 
schiedlich stark sind. 
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Bauplatte aus Gips mit einer Ummantelung 
aus Glasfasern 



Die Erfindung betrifft eine Bauplatte unter Verwendung 
von Gips mit einer Utomantelung aus Glasfasern. 

Bauplatten aus Gips sind in den unterschiedlichsten 
AusfEhrungen bekannt. Am weitesten verbreitet und auch am 
bekanntesten sind Bauplatten aus Gips mit einer Kartonumman- 
telung, die unter der Bezeichnug Gipskartonplatten wegen 
ihrer zahlreichen Vorteile eine Verbreitung im Baugewerbe 
gefunden haben. Diese Gipskartonplatten werden meistens in 
Abmessungen von 2, 50 m zu 1 ,25 m in unterschiedlichen Dicken 
hergestellt. Am verbreitetsten sind solche Platten zur Ver- 
wendung als Beplankungen fOr TrennwSnde in der Form von Mon- 
tagew&iden, in denen zwlschen den Geschossen aus StSndern, 
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Schwelle und Rahm Gertiste aufgebaut werden, die beidseitig 
mit solchen Gipskartonplatten bekleidet werden. Der Zwischen- 
raum zwischen diesen Platten 1st meistens mit einem schall- 
und warmedammenden Material ausgefullt. 

Diese Gipskartonplatten werden auch deswegen besonders 
umfangreich eingesetzt, weil sie eine Feuerschutzwirkung haben. 
Eine Gipskartonplatte enthalt ja wegen der zwei Molekiile Was- 
ser im Kristall eine erhebliche Wassermenge, die bei der Ein- 
wirkung h8herer Temperatur auf die Platte nach und nach freige- 
setzt wird und so einen Anstieg der Temperatur der Platte so 
lange verhindert, solange noch Wasser aus der Platte verdampft. 

Der Nach tell dieser Gipskartonplatte 1st lediglich der, 
daB der Kartonmantel brennbar ist. 

Es hatte daher nicht an Versuchen gefehlt, diesen brenn- 
baren Kartonmantel durch einen nicht brennbaren Mantel zu er- 
setzen. Es lag nahe, statt des brennbaren Kartonmantels , also 
eines Mantels aus organischem Material, einen solchen aus 
einem anorganischen Material zu benutzen, und so wurden ver- 
schiedene Vorschlage gemacht, Glasgewebe und Glasvliese zur 
Ommantelung solcher Gipsplatten statt des Kartons zu verwenden. 

Gipskartonplatten werden bekanntlich auf einer Maschine 
hergestellt, der zunMchst der Vorderseitenkarton auf einem 
sich fortbewegenden endlosen Transportband zugefflhrt wird, 
wobei die RSnder des Kartons hochgebogen werden, so daB eine 
Rinne entsteht, in die flieBfahiger Gipsbrei gegeben wird. 
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Sodann wird der Rttckseitenkarton zugeftihrt und das Ganze zwi- 
schen Formwalzen hindurchbewegt, wodurch das Produkt schlieB- 
lich seine Form erhait, der Gips zu erstarren beginnt und 
die Rtoder des Ahsichtsseitenkartons umgefaltet werden, worauf 
der Rttckseitenkarton darauf festgeklebt wird. 

Was lag also nSher, als diese wohlbekannte Maschine 
auch zur Herstellung solcher Bauplatten zu verwenden, deren 
Gipskern mit einem glasfaserhaltigen Produkt ummantelt wird. 

Hierbei ergab sich allerdings der Nachteil, daB Glas- 
fasergewebe und Glasfaservlies zur Ummantelung des plasti- 
schten Gipskerns in dieser Art nicht brauchbar waren, weil 
sie nur eine geringe Formstabilitat aufweisen, so daB auf 
diesen bahnfdrmigen, glasfaserigen Stoff keine groflen Zug- 
krMfte ttbertragen werden konnten. Man hatte diese Nachteile 
dadurch beseitigen k5nnen, daB man sowohl die Gewebe als auch 
das Vlies dicker und krSf tiger ausbildete, jedoch sind sie 
dann wesentlich ungeeigneter , sich mit dem Gips zu verbinden 
und auflerdem verbietet sich diese Materialsteigerung auch aus 
wirtschaftlichen Grtinden. Ein weiterer Nachteil 1st der, daB 
bei einem zu of fenmaschigen Gewebe Oder einem zu groBporigen 
Vlies der flieBfShige Gipsbrei durch diese Maschen und Poren 
beim Formvorgang der Platte hindurchgequetscht wird, so daB 
eine erhebliche Verschmutzung der Maschine und der FSrderein- 
richtungen eintritt, so dafl ttbex/kurz oder lang die Maschine 
unbrauchbar wird und wieder gereinigt werden muB , weil der 
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herausgequetschte Gipsbrei erstarrt und hart wird. Das fiihrt 
auch zu wirtschaftlich nicht tragbaren Ausfallzeiten. 

Es ist daher auch bekannt, solche gipsdurchlSssigen 
Glasfasergewebe und/oder Vliesbahnen einseitig mit einer Pa- 
pierbahn derart zu beschichteri, daB die Papierbahn elnmal 
den Durchtritt des flieflfMhigen Materials verhindert, zum an- 
deren zusatzliche Krafteinwirkungen ermttglicht und drittens 
noch nach Pertigstellung des Produktes abziehbar ist, so daB 
der Mantel der Gipsbauplatte frei von brennbaren Stoffen ist. 

Dieses Verfahren hatte sich aber ebenfalls nicht durch 
setzen k8nnen, weil ein solcher Uiomantelungsstof f nicht nur 
aufwendig in der Herstellung und damit teuer ist, sondern 
auch eine zusatzliche Verarbeitungsstufe erfordert, namlich 
hinsichtlich des Abziehens, wobei durchaus die Gefahr besteht 
dafl das aufgebrachte Glasvlies zuraindest stellenweise Oder 
punktfSrmig von dem Gipskern abgerissen wird. Es hatte sich 
nSmlich gezeigt, daB die Haftung oder die Verbindung des 
Gipsbreies bzw. der Gipskristalle mit der glatten Glasfaser- 
oberflMche nicht immer einwandfrei ist, und zwar aufgrund 
der Dnterschiede im Material, nSmlich Kalziumsulfatdihydrat 
einerseits und KieselsMure andererseits . 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine 
Bauplatte der eingangs beschriebenen Art zu schaffen, die 
mit einem nicht brennbaren, aus Glasfasern bestehenden Mate- 
rial ummantelt ist, das sich gut auf einer bekannten Gipskar- 
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tonplattenherstellungsraaschine verarbeiten ISBt, das ferner 
die erf order lichen Festigkeiten besitzt, sich vdllig und feh- 
lerfrei mit dem Gips verbindet und das keinen brennbaren 
Stoff enthait. 

GelOst wird diese Aufgabe dadurch, daB die Gipsbauplatte 
allseitig in der Art der an sich bekannten Gipskartonplatte mit 
einem bahnfSrmigen Material ummantelt ist r das aus einem Glas- 
fasergelege Oder -gewebe mit einem darauf durchgebildeten Glas- 
faservlies besteht, derart, daB das Gelege Oder Gewebe und das 
Vlies miteinander eine Einheit bildep, und daB die Gelege- oder 
Gewebeschicht der Gipsoberf ISche zugekehrt ist, 

Vorzugsweise ist die Vliesschicht der Schichten aus 
Gewebe oder Gelege und Vlies mit unterschiedlicher Dichte aus- 
geftihrt, nMmlich mit einer geringeren Dichte auf der dem Gelege 
oder Gewebe zugekehrten Seite und einer grttfieren Dichte auf der 
AuBenseite f so daB also zunSchst der Gipsoberf ISche zugekehrt 
relativ grofle Poren vorhanden sind, die dann zur SuBeren Ober- 
flSche des Vlieses hin in ihrer GrSBe nach und nach abnehmen, 
so dafl schlieBlich nur noch feine Poren tiberbleiben, die le- 
diglich deshalb vorhanden sind f damit beim Trocknen der Gips- 
platte der Wasserdampf durch diese Poren entweichen kann. 

In Verfolg des Erf indungsgedankens kSnnen die einzel- 
nen Glasfasern des Geleges oder Gewebes als auch des Vlieses 
oberfiachlich behandelt, beispielsweise angerauht sein, aber 
auch mit einem Netzmittel besprOht sein # so daB eine schnel- 
lere und innigere Benetzung der Glasfasern durch den f lieB- 
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fahigen, wasserhaltigen Gipsbrei, der ja ein Brei aus ov- und/ 
oder 8-Halbhydrat 1st und nur der Einfachheit halber als Gips- 
brei bezeichnet wird, stattfindet. Das Behandein der Gelege- 
oder Gewebeseite des Ummantelungsproduktes mit einem Netzmit- 
tel kann in einem vorangehenden Arbeitsgang, aber auch kurz 
vor der Aufbrlngung dieser Glasfaserkombination auf den Gips- 
kern erfolgen, beispielsweise dadurch, daB die dem Gipskern 
zugekehrte Seite mit dem Netzmittel besprttht oder befeuchtet 
wird, indem es mit dem Netzmittel beschichtet wird. 

Die Verarbeitung des Glasfasermaterials zur erfindungs- 
gemMBen Ummantelung der Gipsplatte erfolgt wle die bekannte 
Verarbeitung der Zellulosekartons bei der Herstellung von 
Glpskartonplatten. Auch der Gipsbrei wird im wesentlichen 
in ein und derselben Art wie bei der Herstellung der Glps- 
kartonplatten angemacht. Die Befestigung der Rander des um- 
mantelnden Glasfasermaterials auf der entsprechenden anderen 
Bahn erfolgt durch Verwendung geeigneter anorganischer oder 
organischer Kleber im iiblichen Leimscheibenauftrag' oder durch 
Verwendung von Gipsbrei im Schmelzklebstoff-Auftragsverfahren, 
je nach Art und Verwendungszweck der herzustellenden Platten, 
Oder durch mechanische Verkrallung. 

Die erf indungsgemaBe Platte besitzt alle Vorteile der 
an sich bekannten Glpskartonplatte und dartiber hinaus noch 
den zusatzlichen Vorteil der Nichtbrennbarkeit , wobei die 
Ansichtsseite dieser Platte eine derart glatte und architek- 
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tonisch ansprechende Oberflache besitzt, die, falls gewtinscht, 
auch gefSrbt sein kann, die dann keiner weiteren Bearbeitung 
Oder Beschichtung bedarf . Perner noch kann diese Glasfaser- 
oberflMche gegebenenfalls nach Aufbringung einer Primer- 
Schicht mit zusatzlichen Materialien beschichtet werden. 

Die Erfindung wird nunmehr anhand eines Schnittes im 
vergrdflerten Maflstab durch eine solche erf indungsgeraSBe Platte 
naher erlMutert, wobei die Ummantelung aus einer Kombination 
von Gelege und Vlies besteht. 

In dieser Schnittdarstellung bezeichnet das Bezugszeichen 
1 den Gipskem, das Bezugszeichen 2 die in der Ebene des Blattes 
der Zeichnung verlaufenden GlasfaserstrMnge des Glasfasergeleges, 
3 senkrecht zur Papierebene laufende Strange des Glasfasergele- 
ges und 4 das Glasfaservlies. 

Aus der Zeichnung ist zu erkennen, daB das Vlies und 
das Gelege eine Einheit bilden, indem die Fasern des Vlieses 4 
den Glasfaserstrang 3 des Geleges teilweise mit uraschlieBen, 
so daB das Gelege mit dem Vlies verbunden ist. Die Gelegefaden 
sind in an sich bekannter Weise, wie bei 5 gezeigt, miteinan- 
der verbunden und das Vlies 4 ist auf dem Gelege erzeugt. Die 
Vliesfasern reichen aber bis in eine Ebene , die durch* die Mitte 
des Glasfaserstranges 3 des Geleges lauft, so dafl also zwischen 
dem Glasfaserstrang 2 und der Oberf lSche des Vlieses 4 ein Hohl- 
raum besteht , der frei von Glasfasern des Vlieses ist f ebenso 
ist es bei dem Glasf asergebilde auf der anderen Seite der Platte. 
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Das Material zur Ummantelung der Platte 1st einheitlich, 
also ttberall glelch. 

Bel der Herstellung der Platte wttrde man so verfahren 
wie bei der Herstellung der Glpskartonplatte. Zuerst wttrde 
der "Ansichtsseitenbelag" in die Maschine eingeftthrt, bei- 
spielsweise der, der generell mit dem Zeichen A bezeichnet 
ist. Auf diesen Belag wttrde der Gipsbrei verteilt, der den 
Gipskern 1 bildet. Durch diesen Verteilungsvorgang dringt 
der Gipsbrei in das Gelege ein, etwa bis zu der Linie 6, 
so daB also der Strang 2 als auch ein Teil des Vlieses von 
dem flieBfahigen Gipsbrei durchdrungen werden. Wenn dann 
der Rttckseitenbelag R aufgebracht wird, so spielt sich der- 
selbe Vorgang ab und der Gipsbrei wird durch den Formvorgang 
bis zur Linie 6 in den Glasfaserbelag hineingedrttckt, so daB 
also auch der Strang 2 erfaflt wird und ein Teil des Vlieses 4. 

Durch die Schllchtung der Glasfasern, insbesondere der 
des Geleges, kann eine gute mechanische Verbindung herbei- 
geftthrt werden. AuBerdem kann erf indungsgemMB die dem Gips- 
brei zugekehrte Oberf lache des Glasfaserbelages A bzw. R 
mit einem Netzmittel behandelt sein, beispielsweise durch 
Besprtthen oder Bedrucken oder Tauchen. Durch die Aufbringung 
des Netzmittels auf die dem Gipsbrei unmittelbar benachbarten 
Glasfasern erfolgt eine vSlligeund innige Bertthrung mit dem 
Gipsbrei, so daB nicht nur die Verbindung zwischen Glasfaser 
und Gipsbrei im fertigen Produkt verbessert ist, sondern auch 
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wShrend des Herstellungsvorganges ein schnelleres und voll- 
kommeneres Eindringen und Benetzen des wasserhaltigen, 
flieBfShigen Gipsbreies in das Glasfasermaterial stattfindet 
bzw- erfolgt. 

Da ferner das Vlles auf der dem Gelege bzw. dem Gips- 
kern zugewendeten Seite eine grSBere Porenweite besitzt als 
auf seiner nach auBen weisenden Oberf lSche,kann der flieB- 
fMhige, wasserha^tige Gipsbrei relativ weit in das Vlies 4 
eindringen. Dies ist zum besseren VerstMndnis des Wesens der 
Erfindung durch die Linien 6 bzw. 6 1 in der Zeichnung veran- 
schaulicht. 

Die Verbindung des Glasf aservlieses mit dem Glasfaser- 
gelege bzw. die Anordnung der GlasfaserstrSnge 2 und 3 des 
Geleges zum Vlies erfolgt vorzugsweise durch Beriicksichtigung 
der Pertigungsrichtung und der Abmessung der Materialbahn , 
so dafl die im Vlies eingebetteten GlasfaserstrMnge 3 vorzugs- 
weise in lau fender Richtung bzw. Produktionsrichtung der er- 
f indungsgemMBen Platte verlaufen. 

Die Maschenweite von Gelege und Gewebe kann variieren, 
sie ist in jedem Palle auf die Herstellung mit dem darauf lie- 
genden Vlies ausgerichtet. In diesem Zusammenhang sei darauf 
verwiesen, daB z. B. das Gelege auch unterschiedlich starke 
Strange enthalten kann. Die Glasstrange von Gelege und Ge- 
webe kttnnen beschichtet, gescHH-chtet , beflockt oder sonstwie 
oberf lSchlich behandelt sein. 
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